IT - La segatrice a nastro ma-
nuale per il taglio di materiali di
media durezza e per piccole o
medie produzioni, per tagli fino
a 60° sinistra.

(01.) Carter copri lama incernierato
per rapida e facile sostituzione lama.
Morsa frontale con bloccaggio rapido
e ganasce alte 130 mm e asta di
riscontro regolabile per taglio in serie.
Battute registrabili 0°, 45 ° e scala
graduata per altre angolazioni. Pattini
guida lama con inserti in metallo duro
e cuscinetti anteriori per allineamento
ottimale della lama.

(03.) Avviamento sicuro tramite pul-
sante in impugnatura, led di controllo
del funzionamento. Base componibile
con serbatoio ed elettropompa per
lubrificante incorporati.

VERSIONE GH per taglio autonomo
con interruttore magnetotermico
lucchettabile e bobina di minima
tensione, amperometro assorbimento
motore, pulsante di emergenza e
selettore a tre posizioni per:

- A Taglio manuale.

- B Taglio manuale con freno discesa.
- C (02.) Taglio automatico con
discesa autonoma a velocita
regolabile e microinterruttore
regolabile di arresto a fine taglio.

EN - Manual Bandsaw for cuts
from 0° up to 60° left of medium
hardness material and medium
productions.

(01.) Blade guard for a rapid and easy
replacement of the blade.

Frontal vice with fast clamping,
jaws height 130 mm and adjustable
length stop. Easy stops 0° 45° and
graduated plate to identify different
angles. Blade guides with hard metal
pads, additional bearing for blade
alignment. (03.) Safe starter through
buttom on the handle, warning light
for the correct functioning. Floor
stand with coolant-tank and electro-
pump.

AUTOCUT GH Version equipped
with  main switch with padlock
closure, minimum tension coil, for
thermic & magnetic protection and
motor absorption device.

“3 Ways” Selector:

- A Manual cut.

- B Self-brake manual cut.

- C (02.) Automatic cut with
autonomous adjustable lowering

and stopping microswitch at

the end of the cut.
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BS 300/60 &/ AUTOCUT

BS 300/60 GH

Rigido arco in ghisa con sezione tubolare e pulegge di
diametro 320 mm.
Cast-iron sawframe with tubular section, pulleys of 320
mm.

Tensione molto elevata del nastro di 1700 kg / cm? con
regolazione frontale e microinterruttore di controllo.

Very high blade tension 1700kg / cm? with regulation from
the front side of the saws frame, checked by end-stoke.

SCHEDA TECNICA - TECHNICAL FEATURES
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300 PLUS 64/ AUTOCUT

IT - Segatrice versatile per taglio
di piccole e medie produzioni
di serie sia meccanica che di
carpenteria piccola e media per
tagli ad angolo fino a 45° destra
e 60° sinistra.

Arresti automatici a 0°, 45° e 60
sinistra e 45° a destra e scala
graduata per altre angolazioni.

(01.) Morsa con guide registrabili,
scorrevole trasversalmente sul piano
di lavoro ad accostamento rapido.
Pattini guidalamaconinsertiin metallo
duro e cuscinetti supplementari
anteriori per allineamento ottimale
lama. Interruttore generale con
magnetotermico lucchettabile,
pulsante di emergenza, bobina
di minima tensione amperometro
assorbimento motore, led di
funzionamento e di allarme. Base
componibile con sportello e vano
interno. Serbatoio ed elettropompa
per lubrificante incorporati.

(02.) VERSIONE GH per taglio
autonomo con Selettore a tre
posizioni per:

- A Taglio manuale.

- B Taglio manuale con freno discesa.
- C Taglio automatico con discesa
autonoma a velocita regolabile e
microinterruttore regolabile di arresto
a fine taglio.

BS 300 PLUS GH

EN - Versatile Bandsaw for cuts
of small and medium batch
production either mechanics or
light steelwork up to 45° right
and 60° left.

Automatic easy stops at 0°, 45°, 60°
left and 45° right , and graduated
plate to identify different angles.

(01.) Vice with adjustable guides, free
to move alongside the worktable,
with rapid approaching and clamping.
Blade guides with hard metal pads,
additional bearing for blade ali-
gnment.

Safe starter through buttom on the
handle, warning light for the correct
functioning, minimum tension coil, for
thermic & magnetic protection and
motor absorption device.

Floor stand with front door.
Coolant-tank and electro-pump.

(02.) AUTOCUT GH Version with “3
Ways” selector:

- A Manual cut.

- B Self-brake manual cut.

- C Automatic cut with autonomous
adjustable lowering and stopping
microswitch at the end of the cut.
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Arco in ghisa a sezione tubolare con alta resistenza alla
torsione, tensione molto elevata del nastro di 1700 kg /
cm? con regolazione frontale e microinterruttore di con-

trollo.

Rigid cast-iron sawframe with tubular section , pulleys 320
mm diameter and high blade tension 1700 kg / cm?.

Ampio piano di lavoro con rotazione solidale all’ arco per
evitare incisioni dello stesso su ralla a sfere di diametro
418 mm con cuscinetto reggispinta precaricato.

Wide working space 418 mm diameter with rotating table
integral with the sawframe to avoid incisions of the table,
rotation on thrust ring with pre-loaded thrust bearing.

SCHEDA TECNICA - TECHNICAL FEATURES
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IT - Macchina molto versatile a
discesa autonoma (GH) per taglio
di manutenzione, piccole e medie
produzioni di serie sia meccanica

che di carpenteria per tagli ad
angolo fino a 45° destra e 60°
sinistra.

Rigido arco in acciaio a sezione tubolare
e pulegge di 360 mm. Carter copri lama
incernierato con pistone di supporto
per rapida e facile sostituzione lama.
(02.) Spazzola pulisci lama motorizzata.
Elemento di connessione per piano rulli
di carico con rullo di supporto da 400
mm e scivolo scarico pezzi adattabile
a elemento di collegamento per piano
a rulli. (01.) Morsa su guide registrabili,
scorrevole  trasversalmente al piano
di lavoro, ad accostamento rapido.
Pattini guida lama con inserti in metallo
duro e cuscinetti supplementari per
un migliore allineamento della lama.
Colonna monoblocco con serbatoio e
vasca raccogli trucioli estraibile ed elet-
tropompa per refrigerante. Interruttore
magnetotermico lucchettabile, con pul-
sante di emergenza, bobina di minima
tensione. Selettore per avvicinamento
manuale (rapido o frenato regolabile) o
taglio autonomo con velocita di discesa
regolabile ed arresto tramite microinter-
ruttore a fine taglio. Comando elettrico
orientabile, con led di controllo e ampe-
rometro assorbimento motore.

(01.) Ampio spazio di lavoro con piano
rotante solidale all’arco per evitare
incisioni, montato su ralla a rulli diam.
460 mm e cuscinetto reggispinta preca-
ricato.

Tensione molto elevata del nastro di
1900 kg / cm? con regolazione frontale
e microinterruttore di controllo.

EN - Autocut bandsaw, mitre
cutting from 0° to 60° left and
from 0° to 45° right.

Easy stops at 0°, 45°, 60° left
and 45° right.

Blade guides with hard metal
pads, additional bearing for blade
alignment. Steel sawframe with
tubular section, pulleys 360 mm dia-
meter.Selector for quick motion of the
sawframe toward the material, then
the sawframe lowers automatically
with adjustable down-feed rate and
the blade stops at the end of the cut.
Manual lift of the sawframe after the
cut. Connection for loading table
equipped with roller, 400 mm wide.
Slide on the unloading side which
can be transformed in connection for
unloading table. Adjustable bar stop,
(02.) blade-cleaning brush, bi-metal
blade. Orientable control box with
main switch with minimum tension
coil, emergency button, thermic and
magnetic motor protection, motor
absorption device. Floor stand with
inside room and door, removable
chip collector, coolant tank and
electro-pump. (01.) Wide working
space 460 mm diameter with rotating
table integral with the sawframe to
avoid incisions of the table, rotation
on thrust ring with pre-loaded thrust
bearing.

Blade tension 1900 kg/cm?2 adjustable
from the front side of the sawframe,
checked by an end-stroke.
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BS 350 6/ AUTOLT

BS 400 6/ AUTOCT

OPTIONAL

BS 350 GH

BS 350 GH - SCHEDA TECNICA - TECHNICAL FEATURES
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STANDARD

IT - Segatrice semiautomatica
idraulica (01.) per taglio di pieni
e profilati di media dimensione
anche su materiali ad alta resi-
stenza.

Rigido arco in ghisa con sezione
tubolare e pulegge di 320 mm e
carter copri lama incernierato
per una rapida e facile sostitu-
zione lama. Tensione molto ele-
vata del nastro di 1700 Kg/cm?2
con facile regolazione frontale.
Arresti automatici a 0°, 45° e
60 sinistra e scala graduata per
altre angolazioni. Pattini guida
lama con inserti in metallo duro
e cuscinetti  supplementari
anteriori per allineamento lama.
Morsa ldraulica. (02.)
Regolazione dell’ inizio e del
fine taglio con microinterruttore.
Interruttore generale magneto-
termico lucchettabile, bobina
di tensione minima, pulsante di
emergenza, led di controllo del
funzionamento.

Base componibile con serbatoio
ed elettropompa per refrigerante
incorporati.

EN - Hydraulic (01.) semiautoma-
tic bandsaw, mitre cutting up to
60° left also for high resistance
material .

Cast-iron sawframe with tubular
section, pulleys 320 mm diame-
ter . Blade guard which allows
an easy and quick replacement
of the blade. Very high blade
tension 1700kg / cm? with easy
frontal regulation the front side
of the saws frame, checked by
end-stoke.

Easy stops at 0°, 45°, 60° left
and graduated plate to identify
different angles .

Blade guides with hard metal
pads, additional bearing for blade
alignment.

Hydraulic vice (02.)

Regulation of the start & end cut
point through microswitch.
Thermic and magnetic main
switch with minimum tension
coil ,emergency button, led for
control of functioning.

Base with coolant tank and
electro-pump .
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Tensione molto elevata del nastro di 1700 Kg/cm2 con
D facile regolazione frontale.
Very high blade tension 1700kg / cm? with easy frontal
regulation the front side of the saws frame, checked by
end-stoke.

n Regolazione dell’ inizio e del fine taglio con microinterrut-
tore.

Regulation of the start & end cut point through mi-

croswitch.
SCHEDA TECNICA - TECHNICAL FEATURES
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IT - Scannerizzate con lo
smartphone per vedere il video
EN - Scan with your
smartphone to see the video

IT - La segatrice semiautomatica
idraulica per taglio di pieni e
profilati di media produzione
anche su materiali ad alta resi-
stenza, con angolazioni fino a
45° destra e 60° sinistra.

Rigido arco in ghisa con sezione
tubolare e pulegge di 320 mm e
carter copri lama incernierato per una
rapida e facile sostituzione lama. Ar-
resti automatici a 0°, 45° e 60 sinistra
e 45° a destra e scala graduata per
altre angolazioni. Pattini guida lama
con inserti in metallo duro e cuscinetti
supplementari anteriori per allinea-
mento lama. Morsa frontale idraulica
con spostamento trasversale ad
accostamento rapido. (02.) Tastatore
per avvicinamento rapido al materiale
con rilevazione automatica del punto
inizio taglio e regolazione del fine
taglio con microinterruttore. Elemento
di connessione per piano rulli di ca-
rico con rullo di supporto da 300 mm.
Interruttore generale magnetotermico
lucchettabile, bobina di tensione
minima, pulsante di emergenza, led
di controllo del funzionamento e
amperometro assorbimento motore
lama.

(01.) Colonna monoblocco con serba-
toio ed elettropompa per refrigerante
incorporati e cassetto raccogli trucioli
estraibile.

EN - Hydraulic semiautomatic
bandsaw, mitre cutting from
0° to 60° left and from 0° to
45° right. Hydraulic vice with
adjustable guides, free to move
alongside the worktable, with
quick motion and clamping.
Easy stops at 0°, 45°, 60° left and
45° right. Blade guides with hard
metal pads, additional bearing for
blade alignment. Cast-iron sawframe
with tubular section, pulleys 320 mm
diameter. Blade guard which allows
an easy and quick replacement of the
blade.

(02.) Mechanical device (position
sensor) that allows the sawframe
to lower quickly toward the material
and detect automatically the start-cut
point. Connection element for loading
table equipped with roller, 300 mm
wide. Possibility to connect a foot
pedal to start the cutting cycle. Orien-
table control box with main switch,
minimum tension coil, emergency
button, thermic and magnetic motor
protection, motor absorption device.
(01.) Floor stand with removable chip
collector tank. Removable tank with
coolant electro-pump, hydraulic unit
with oil.
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regolazione frontale e microinterruttore di controllo.
Blade tension 1700 kg / cm? adjustable from the front side
of the sawframe by an end-stroke.

D Tensione molto elevata del nastro di 1700 kg / cm2 con

per evitare incisioni, rotazione su ralla a sfere di diametro
418 mm con cuscinetto reggispinta precaricato.

Wide working space 418 mm diameter with rotating table
integral with the sawframe to avoid incisions of the table,
rotation on thrust ring with pre-loaded thrust bearing.

D Ampio spazio di lavoro con piano rotante solidale all’arco

SCHEDA TECNICA - TECHNICAL FEATURES | OPTIONAL |
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FR - Scannez avec votre
smartphone et regardez la vidéo

ES - Escanee con su
smartphone y vea el video

IT - La segatrice semiautomatica
idraulica per il taglio di pieni e
profilati di media produzione
anche su materiali ad alta resi-
stenza, per tagli ad angolo fino
a 45° destra e 60° sinistra.
Rigido arco in acciaio a sezione tu-
bolare e pulegge di 360 mm e carter
copri lama incernierato con pistone di
supporto per rapida e facile sostitu-
zione lama.

(02.) Spazzola pulisci lama motoriz-
zata. Pattini guida lama con inserti
in metallo duro e cuscinetti supple-
mentari per un migliore allineamento
della lama. Morsa idraulica con guide
regolabili scorrevole trasversalmente
al piano di lavoro ad avvicinamento
rapido. Dispositivo meccanico ta-
statore per avvicinamento rapido al
materiale e rilevazione automatica del
punto inizio taglio e regolazione del
fine taglio con microinterruttore. Ele-
mento di connessione per piano rulli
di carico con rullo di supporto da 400
mm e scivolo scarico pezzi adattabile
a elemento di collegamento per piano
a rulli. Comando elettrico orientabile,
led di controllo e amperometro
assorbimento motore, interruttore
magnetotermico lucchettabile, bo-
bina di minima tensione e pulsante di
emergenza.

EN - Hydraulic semiautomatic
bandsaw, mitre cutting from 0°
to 60° left and from 0° to 45°
right.

Hydraulic vice with adjustable guides,
free to move alongside the worktable,
with quick motion and clamping.
Easy stops at 0°, 45°, 60° left and 45°
right. Adjustment of the blade tension
from the front side of the sawframe,
checked by an end-stroke. Blade gui-
des with hard metal pads, additional
bearing for blade alignment. Steel
sawframe with tubular section, pulleys
360 mm diameter. Mechanical device
(position sensor) that allows the
sawframe to lower quickly toward the
material and detect automatically the
start-cut point. Connection element
for loading table equipped with roller,
400 mm wide. Slide on the unloading
side which can be transformed in
connection for unloading table.
Adjustable bar stop, (02.) blade-
cleaning brush, bi-metal blade.

Main switch with minimum tension
coil, emergency button, thermic and
magnetic motor protection, motor
absorption device. Possibility to con-
nect a pedal to start the cutting cycle.
Floor stand with room inside and
door, removable chip collector, coo-
lant tank and electro-pump.
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all’arco per evitare incisioni montato su ralla a rulli di 460
mm con cuscinetto reggispinta precaricato.

(01.) Wide working space 460mm diameter with rotating
table integral with the sawframe to avoid incisions of
the table, rotation on thrust ring with pre-loaded thrust
bearing.

D (01.) Ampio spazio di lavoro con piano rotante solidale

Tensione molto elevata del nastro di 1900 kg/cm? con
D regolazione frontale e microinterruttore di controllo.

Blade tension 1900 kg/cm? adjustable from the front side

of the sawframe by an end-stroke.

SCHEDA TECNICA - TECHNICAL FEATURES | OPTIONAL |

O O O W
© 0° -

(0o 305 250 | 350X200 2013 3
o X

N 45 250 | 230 230X200 |y | 3~

] 45° | 250 230 230x200 ™

£ 60° 175 155 | 170X100

O lor @ =5 & ’

102 | 1518 e | Her | oess LI
1 -t 1. - s09 B 1480
5 | 18100 B 148C

H 1900

L 3370 H 1900




IT - Scannerizzate con lo
smartphone per vedere il video
EN - Scan with your
smartphone to see the video

IT - La segatrice semiautomatica
idraulica per il taglio di pieni e
profilati di media produzione
anche su materiali ad alta resi-
stenza, per tagli ad angolo fino
a 45° destra e 60° sinistra.
Rigido arco in acciaio a sezione tu-
bolare e pulegge di 360 mm e carter
copri lama incernierato con pistone di
supporto per rapida e facile sostitu-
zione lama.

Spazzola pulisci lama motorizzata.
Pattini guida lama con inserti in me-
tallo duro e cuscinetti supplementari
per un migliore allineamento della
lama; spazzola pulisci lama motoriz-
zata. (02.) Morsa idraulica con guide
regolabili scorrevole trasversalmente
al piano di lavoro ad avvicinamento
rapido. (01.) Dispositivo meccanico
tastatore per avvicinamento rapido
al materiale e rilevazione automatica
del punto inizio taglio e regolazione
del fine taglio con microinterruttore.
Elemento di connessione per piano
rulli di carico con rullo di supporto da
450 mm e scivolo scarico pezzi adat-
tabile a elemento di collegamento per
piano a rulli. Comando elettrico orien-
tabile, led di controllo e amperometro
assorbimento motore, interruttore
magnetotermico lucchettabile, bo-
bina di minima tensione e pulsante di
emergenza.

Ampio spazio di lavoro con piano
rotante solidale all’arco per evitare
incisioni montato su ralla a rulli diam.
460 mm con cuscinetto reggispinta
precaricato.

EN - Semiautomatic hydraulic
bandsaw, for medium and heavy
steelwork, mitre cutting up to
60° left and 45° right.

(02.) Hydraulic vice with adjustable
guides, free to move alongside the
worktable, with quick motion and
clamping. Easy stops at 0°, 45°, 60°
left and 45° right. Adjustment of the
blade tension from the front side
of the saw-frame, checked by an
end-stroke. Blade guides with hard
metal pads, additional bearing for
blade alignment. Steel saw frame
with tubular section, pulleys 360 mm
diameter. (01.) Mechanical device
(position sensor) that allows the saw
frame to lower quickly toward the
material and detect automatically the
start-cut point. Connection element
for loading table equipped with roller,
450 mm wide. Slide on the unloading
side which can be transformed in
connection for unloading table.
Adjustable bar stop, blade-cleaning
brush, bi-metal blade.

Main switch with minimum tension
coil, emergency button, thermic and
magnetic motor protection, motor
absorption device. Possibility to con-
nect a pedal to start the cutting cycle.
Floor stand with room inside and
door, removable chip collector,
coolant tank and electro pump. Wide
working space 460 mm diameter with
rotating table integral with the saw
frame to avoid incisions of the table,
rotation on thrust ring with pre-loaded
thrust bearing.
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lama altezza 34 mm.
Improvement of cutting performance due to blade size
34 mm.

D Incremento della durata vita lama e velocita di taglio con

D Elevata tensione del nastro di 2000 kg / cm? con regola-
zione frontale e microinterruttore di controllo.
High tension 2000 kg / cm? adjustable from the front side
of the sawframe by an end-stroke.

SCHEDA TECNICA - TECHNICAL FEATURES
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IT - La segatrice automatica
idraulica a controllo elettronico
per la produzione di serie di tubi,
profilati , travi e barre di medie
dimensioni per tagli fino a 60°
sinistra in ciclo automatico.

(02.) Morsa frontale fissa completa di
riduttore di pressione, morsa vertica-
le antibava sul lato di scarico.

(03.) Controllo a microprocessore;
programmazione dal quadro di
comando delle funzioni operative
della macchina, visualizzazione e di
durata nastro, velocita rotazione in
mt/1’, totale tagli, tempo di ciclo, as-
sorbimento motore ,autodiagnostica
per rilevazione errori. Dispositivo per
I’avvicinamento rapido al pezzo da
tagliare e rilevamento del punto di
inizio taglio (tastatore).

(05.) Alimentatore scorrevole su
guide temprate, apertura 350 mm,
corsa singola massima 515 mm,
corsa minima 4 mm preselezione da
tastiera del numero dei pezzi (1-9999)
e delle corse dell’alimentatore (1-29),
posizionatore manuale delle lunghez-
ze di taglio con lettura digitale.
Variatore di velocita e motore con
servoventilazione supplementare.
Rigido arco in acciaio a sezione tu-
bolare e pulegge di 360 mm. Pattini
guidalama con inserti in metallo duro
e cuscinetti supplementari per alline-
amento nastro. Interruttore generale
lucchettabile, magnetica, termica
salvamotore, pulsante d’emergenza,
bobina di minima tensione.
Connessione per rulliera sul lato
carico con 2 rulli verticali di imbocco.
Scivolo di scarico/adattatore per
rulliera di scarico con guida per pezzi
tagliati.Colonna monoblocco, (01.)
carter incernierato, spazzola pulisci-
lama, vasca raccoglitrucioli estraibile,
serbatoio con elettropompa per
lubrorefrigerazione e pistola di lavag-
gio, centralina idraulica completa di
olio.

EN - Electronic automatic bandsaw,
hydraulically driven; mitre cut-
ting from 0° to 60° left.

(02.) Hydraulic fixed vice with
pressure reducer, anti-burr
hydraulic vertical vice on the
unloading side.

Adjustment of the blade tension from
the front side of the sawframe, che-
cked by an end-stroke. Blade guides
with hard metal pads, additional
bearing for blade alignment

After setting the cutting length and
the number of cuts, a trim cut is
performed, then the bar is cut till the
end of the program (03.) PLC driver
with programming of all operations
by means of the keyboard; machine
status shown on display, including
blade life and speed, piece counter,
cycle time, motor absorption; and
working ~ anomalies  mechanical
device (position sensor) that allows
the sawframe to lower quickly toward
the material and detect automatically
the start-cut point. (05.) Feeder with
350 mm opening, maximum single
stroke 515 mm, minimum stroke 4
mm, selection of the number of cuts
(1-9999) and feeder strokes (1-29) by
means of the keyboard.

Manual selection of the cutting length
with digital reading and decimal
accuracy. With electronic inverter for
variable blade speed and additional
servo-ventilation.  Connection  for
loading table with two vertical rollers,
unloading slide, connection for unlo-
ading table with guide for cut pieces.
Main switch with minimum tension
coil, emergency button, thermic and
magnetic motor protection. Remova-
ble chip collector tank, coolant tank
with electro-pump, washing gun for
cleaning, hydraulic unit with oil, (01.)
blade-cleaning brush, bi-metal blade.
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Tensione molto elevata del nastro di 1900 kg/
cm?, con regolazione frontale e microinterrutto-
re di controllo.
High blade tensioning 1900 kg/cm? adjustable
from the front side of the sawframe with micro-
switch check.

Sfrido minimo 80 mm.
Minimal scrap-end 80 mm.



Carro avanzatore su barre cromate con piastra flottante
per agevolare il carico di materiale non rettilineo.
Feeder movements on chrome bars, with

floating adjustment to facilitate the loading of material
which is not straight.

(04.) Posizionatore manuale delle lunghezze di taglio
con lettura digitale

(04.) Manual selection of the cutting lenght with digital
reading.
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IT - La segatrice automatica
idraulica a controllo numerico
per la produzione di serie di tubi,
profilati , travi e barre di medie
dimensioni per tagli fino a 60° si-
nistra in ciclo automatico.

Morsa frontale fissa completa di ri-
duttore di pressione, (04.) morsa ver-
ticale antibava sul lato di scarico.
Possibilita di impostare fino a 99 li-
nee di programma con 10 lunghezze
e quantita differenti.

(05.) Controllo numerico CNC touch
screen; programmazione dal quadro
di comando delle funzioni operative
dellamacchina,visualizzazioneedive-
locita lama, totale pezzi da tagliare,su
display alfanumerico;impostazione
da tastiera delle lunghezze di taglio
(da 4 a 9999 mm) con ripetizione au-
tomatica delle corse,autodiagnostica
per rilevazione errori.

(01.) Alta precisione di posiziona-
mento grazie all’avanzamento incre-
mentale con vite a ricircolo di sfere
e motore elettrico con inverter. (03.)
Alimentatore scorrevole su guide
temprate, apertura 350 mm, corsa
singola massima 515 mm.

Rigido arco in acciaio a sezione tu-
bolare e pulegge di 360 mm. Pattini
guidalama con inserti in metallo duro
e cuscinetti supplementari per alline-
amento nastro. Interruttore generale
lucchettabile, magnetica, termica
salvamotore, pulsante d’emergenza,
bobina di minima tensione.
Connessione per rulliera sul lato ca-
rico con 2 rulli verticali di imbocco.
Scivolo di scarico/adattatore per rul-
liera di scarico con guida per pezzi
tagliati.

Colonna monoblocco, (02.) spazzo-
la puliscilama, vasca raccoglitrucioli
estraibile, serbatoio con elettropom-
pa per lubrorefrigerazione e pistola di
lavaggio, centralina idraulica comple-
ta di olio.

B R R B R DS R N I
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EN - CNC automatic bandsaw,
hydraulically driven; mitre cut-
ting from 0° to 60° left.

(04.) Hydraulic fixed vice with
pressure reducer, anti-burr
hydraulic vertical vice on the un-
loading side.

Adjustment of the blade tension from
the front side of the sawframe, che-
cked by an end-stroke. (03.) Blade
guides with hard metal pads, additio-
nal bearing for blade alignment.

Up to 99 programs with 10 different
cutting lengths and number of cuts
can be memorized, with the possibi-
lity to repeat them more than once.
(05.) CNC touch screen with pro-
gramming of all operations; machine
status shown on display, including
blade speed, piece counter; and
working anomalies. Setting of the
cutting lengths (from 4 to 9999 mm)
by means of the keyboard, with auto-
matic repetition of the feeder strokes.
Feeder movements on chrome bars,
high-precision of the positioning due
to the incremental feeding on recir-
culating ball screw by self-bracking
electric motor with inverter. Automa-
tic calculation of the blade thickness.
Feeder with 350 mm opening, maxi-
mum single stroke 515 mm.
Electronic Inverter for variable blade
speed. Connection for loading table
with two vertical rollers, unloading
slide, connection for unloading table
with guide for cut pieces. Main switch
with  minimum tension coil, emer-
gency button, thermic and magnetic
motor protection. Removable chip
collector tank, coolant tank with elec-
tro-pump, washing gun for cleaning,
hydraulic unit with oil, (02.) blade-cle-
aning brush, bi-metal blade.
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(01.) Scorrimento carro avanzatore su barre cro-
mate, alta precisione di posizionamento grazie
all’avanzamento incrementale con vite a ricirco-
lo di sfere e motore elettrico autofrenante con
inverter.

Feeder movements on chrome bars, high pre-
cision of the positioning due to the incremental
feeding on recirculating ball screw by self-bra-
cking electric motor with inverter.

Variazione di velocita lama con inverter e moto-
re servoventilato di serie.

Electronic Inverter for variable blade speed and
motor with supplementary servo-ventilation.

Rilevazione automatica del punto inizio taglio
tramite tastatore per avvicinamento rapido al
materiale, regolazione fine taglio tramite mi-
crointerruttore.

Mechanical device (position sensor) that allows
the sawframe to lower quickly toward the mate-
rial and detect automatically the start-cut point.



Presto disponibile la nuova serie CUBO
Coming soon the new CUBO series

IT - Scannerizzate con lo
smartphone per vedere il video
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AUTOMATICA CNC / NC AUTOMATIC

BS 400/60 AFI-NC

La segatrice automatica
idraulica a controllo numerico
per la produzione di serie di tubi,
profilati , travi e barre di medie
dimensioni per tagli fino a 60° si-
nistra in ciclo automatico.

Morsa frontale fissa completa di ri-
duttore di pressione.

Dispositivo per I'avvicinamento ra-
pido al pezzo da tagliare e rileva-
mento del punto di inizio taglio (ta-
statore).

Possibilita di impostare fino a 99
linee di programma con 10 lunghezze
e quantita differenti con inserimento
pausa tra i vari lotti.

(04.) Controllo numerico CNC touch
screen; programmazione dal quadro
di comando delle funzioni operative
della macchina, visualizzazione e di
velocita lama, totale pezzi da tagliare,
su display alfanumerico;impostazione
da tastiera delle lunghezze di taglio
(da 4 a 9999 mm) con ripetizione
automatica delle corse, autodiagno-
stica per rilevazione errori.

Variatore di velocita elettronico ad in-
verter di serie.

(01.) Alta precisione di posiziona-
mento grazie all’avanzamento incre-
mentale con vite a ricircolo di sfere e
motore elettrico con inverter.
Alimentatore scorrevole su guide
temprate, apertura 400 mm, corsa
singola massima 515 mm.

Rigido arco in acciaio a sezione tu-
bolare e pulegge di 360 mm. Pattini
guidalama con inserti in metallo duro
e cuscinetti supplementari per alline-
amento nastro. Interruttore generale
lucchettabile, magnetica, termica
salvamotore, pulsante d’emergenza,
bobina di minima tensione, (05.)
spazzola pulisci lama motorizzata.
Connessione per rulliera sul lato ca-
rico con 2 rulli verticali di imbocco.
Scivolo di scarico / adattatore per
rulliera di scarico con guida per pezzi
tagliati.

Colonna monoblocco, vasca racco-
glitrucioli estraibile, serbatoio con
elettropompa per lubrorefrigerazione
e pistola di lavaggio, centralina idrau-
lica completa di olio.

CNC automatic bandsaw,
hydraulically driven; mitre cut-
ting from 0° to 60° left.

Hydraulic fixed vice with pressure re-
ducer, anti-burr hydraulic vertical vice
on the unloading side. Adjustment of
the blade tension from the front side

of the sawframe, checked by an end-
stroke. Mechanical device (position
sensor) that allows the sawframe
to lower quickly toward the material
and detect automatically the start-cut
point. Blade guides with hard metal
pads, additional bearing for blade ali-
gnment.

Up to 99 programs with 10 different
cutting lengths and number of cuts
can be memorized, with the possibi-
lity to repeat them more than once.
(04.) CNC touch screen driver with
programming of all operations; ma-
chine status shown on display, in-
cluding blade speed, piece counter;
and working anomalies. Setting of the
cutting lengths (from 4 to 9999 mm)
by means of the keyboard, with auto-
matic repetition of the feeder strokes.
(01.) Feeder movements on chrome
bars, high-precision of the positioning
due to the incremental feeding on re-
circulating ball screw by self-braking
electric motor with inverter. Automa-
tic calculation of the blade thickness.
Feeder with 400 mm opening, maxi-
mum single stroke 515 mm.
Electronic Inverter for variable blade
speed. Connection for loading table
with two vertical rollers, unloading
slide, connection for unloading table
with guide for cutting pieces. Main
switch with minimum tension coil,
emergency button, thermic and ma-
gnetic motor protection.

Removable chip collector tank, coo-
lant tank with electro-pump, washing
gun for cleaning, hydraulic unit with
oil, (05.) blade-cleaning brush, bi-
metal blade.

(03.) Mechanical device (position sen-
sor) that allows the sawframe to lower
quickly toward the material and de-
tect automatically the start-cut point.

(02.) Morsa verticale idraulica antibava sul lato
di scarico.

(02.) Additional hydraulic anti-burr vertical vice
on the unloading side.

Variazione di velocita lama con inverter e moto-
re servoventilato di serie.

Electronic Inverter for variable blade speed and
motor with supplementary servo-ventilation.

Carro avanzatore su piastra flottante per age-
volare il carico di materiale non rettilineo.
Feeder movements on chrome bars, high-pre-
cision of the positioning due to the incremental
feeding on recirculating ball screw by self-bra-
king electric motor with inverter.

Incremento delle prestazioni con lama altezza
34 mm.

Improvement of cutting performance due to
blade size 34 mm.
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IT - Scannerizzate con lo

smartphone per vedere il video
EN - Scan with your
smartphone to see the video
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2 z 7 APPLICAZIONI SPECIALI - SPECIAL APPLICATIONS

AZIONI SPECIALI
AL APPLICATIONS

BS 350/60 - 400/60 AFI-NC
IT - Rotazione arco automatica.
EN - Automatic bow rotation.

KTECH 1202 F6000

IT - Linea di taglio con caricatore e scaricatore automatico.
EN - Automatic cutting line with loading and unloading system.




